选择性波峰焊技术要求
产能要求：
1. 根据龙电弘瑞公司产品国网单相表产能500PCS以上，国网三相表产能240以上。
2. 焊接一次性合格率96%以上，按照每PCS计算。
3. 轨道可调宽度50-460MM，采用自动调整轨道方式。
4. 建议：设备采用4缸8头（具体配置供应商可按照产能进行配置）
5. 设备配置选择性喷雾（主要喷涂助焊剂）采取点喷；需要增加预热环节。
6. 选择性焊接区域的几组喷口X轴与Y轴，可根据程序要求自动调整。
7. 制氮机由供应商配置，制氮机的纯度要求99.999%，制氮机需要体现纯度表与流量显示，每小时制氮量20立方米以上（具体根据设备使用情况而定）要确保焊接质量。
8. 兼容龙电弘瑞公司的MES系统。
9. 整体设备维保2年，电磁泵锡炉维保5年以上（易耗品不在维保内，如果供应商在调试设备期间导致易耗品损耗，由供应商承担替换）
10. 选择性波峰焊设备与制氮机全部由供应商根据龙电弘瑞的要求安装至现场，负责调试设备水平，完成设备调试。（电、气、网由甲方负责拉到设备进线口，乙方负责与设备对接）
11. 设备程序编辑预与助焊剂喷雾程序编辑不得大于30分钟。
12. 选择性波峰焊喷嘴，乙方根据甲方单相表与三相表产品型号，配置3套，合计24个。
13. 乙方负责培训甲方技术人员，指导甲方技术人员操作熟练以后才算完毕（培训内容：设备日常维护保养、程序编辑、基本操作、设备功能介绍，异常问题的处理等...）
14. 设备进场后调试时间10天以内完成。
15. 选择性波峰焊喷嘴使用寿命要求在2个月以上，如果没有达到要求，由供应商免费更换。
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